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03. MEMORIU TEHNIC

3.1 DATE GENERALE Prezenta documentatie are ca obiect stabilirea solutjilor tehnice si conditiilor de realizare a
instalatiilor sanitare interioare de distribufie a apei reci si calde la punctele de consum, capalizareaapeioruzate menajer
si canalizarea apelor pluviale aferente obiectivului: o NA ¥

MODERNIZARE PASAJ PIETONAL SUBTERAN STRA
mun. Sibiu, jud. Sibiu, Romania

3.2 SOLUTIILE PROIECTULUI  Prezentul proiect stabileste solufiile tehnicelr HE @ A
interioare de distributie a apei reci si a apei calde menajere, de la punctul de racQ[ézpaga {dgztghsum.

3.2.2 ALIMENTARE CU APA POTABILA. Instalatiile sanitare proiectate in imobilul in cauza au 2 functiuni principale.
Prima functie este cea de alimentare cu apa potabila, cea de a doua este de preluare si canalizare a apelor uzate.
Alimentarea cu apa rece potabila se va face din reteaua publica prin intermediul unui bransament a carui debit va
satisface consumul investitiei rezultat din breviarul de calcul. Conducta de bransare este de tip PeHd cu un dn32mm.
Alimentarea imobilului se face din nivelul subsolui si se realizeaza din conducta PEX care va fi termo si fonoizolata cu
cochilii din spuma cauciuata nitrilica fara componente CFC si nici HCFC din clasa de rezistenta la foc B2 conform DIN
4120. Fixarea conductelor de elementele de constructie se va face cu piese metalice de tip colier revazute cu
holzsuruburi autofiletante. Distributia pe orizontala, se face prin intermediul unei retele de conductele de apa rece si de
apa calda menajera circuland pe trasee paralele.

Prepararea apei calde menajere se realizeaza cu ajutorul boilerelor electrice montate sub lavoare. Apa calda menajera
necesara prepardrii apei calde menajere, se va lua in calcul la dimensionarea conductei ce alimenteaza cladirea.
Dimensiunile conductelor rezulta in urma calcului de dimensionare si echilibrare hidraulica. Solutia de distributie aleasa
si configuratia geometrica a sistemului asigura autocompensarea dilatarilor, Amplasarea in parter a boilerului producator
de apa calda menajera se face impreuna cu echipamentul de cazan care este complet automatizat. Conductele se
monteaza ingropat in sapa slab armata, si aparent in spatele peretilor de gips carton si tavanului fals confectionat din
acelasi material,

3.2.3 INSTALATII DE CANALIZARE Solufia aleasa pentru canalizare interioara este cu conducte din PYCKA, PVCKG,
PEHD, special destinat instalaiiilor de canalizare pentru constructii, etansarea imbinarilor facandu-se cu inelelele de
cauciuc ale sistemului. Apele uzate menajer preiau debite din lavoare si spaldtoare ce se vor racorda la sistemul de
canalizare prin intermediul sifoanelor butelie, imbinate cu ventilele de scurgere ale obiectelor sanitare cu piulita olandeza
si garnitura de etansare. WC-urile se racordeaza la canalizare folosind piese speciale de racordare cu garniturd de
etansare, pe racordul vasului WC, din cauciuc. WC-urile vor fi montate pe cadru metalic fiind folosite corpuri suspendate.
Este interzisa racordarea oricarui obiect sanitar la canalizare fara un sifon intermediar cu garda hidraulicd Racordarea
instalatiilor de canalizare se face prin intermediul caminelor de racord care se face conform avizului furnizat,
Coloanele de canalizare menajare se vor prelungi pana pe acoperis unde sa vor centraliza si vor fi trasate catre aticul
cladiri unde se vor ventila prin aticul cu ajutorul unor grile de ventilatie montate pe conducta. Toate instalatii interioare
subterane de canalizare se vor realiza din conducta de PVCKG. Canalizarea menajera care nu se poate evacua
gravitational direct in retea de canalizare, va avea traseu gravitational catre caminul de pompare, de unde se vor pompa
in reteaua publica de canalizare

3.2.4 INSTALATII DE CANALIZARE PLUVIALA. Apele meteorice provenite din pasajul pietonal, se vor colecta intr-un
camin de pompare, de unde vor fi preluate (exteriorul cladiri). catre reteuau orasaneasca de canalizare.

VERIFICAREA PROIECTULUI Proiectul se verifica la cerintele fundamentale aplicabile conforme cu Legea 10/1995
privind calitatea in constructii, republicata in temeiul art. V din Legea nr.177/2015, de cétre un verificator gutorizat de
M.D.RA.P.

Cluj Napoca
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04, CERINTE $I CRITERII DE PERFORMANTA INSTALATII SANITARE INTERIOARE

Conform Legii 177/2015 'priu:rind'_'calit‘atEa In constructii, pe.toatd duratd de existentd a instalatiilor este-obligatorie asigurarea
nivelului de calitate corespunzator cerinfelor.  Tindnd cont de specificul instalatiilor, evaluarea performantelor realizatd prin
proiect este prezentata sintetic in‘tabelul de mai jos: '

pe suprafete rec
reducerea pierderijor de’
caldura |a suprafete-calde

h=0,04WImK, 10 mim gros
{zolaffe termica '

A=0,04WimK, 20 mm gros

Nr.  |Cerinta,.definirea Critertul de Masuri gi valori Referinte
ot [cefintei Performanta Prescrise.
0 1 2 3 4
1. |Redistentasi stabilitatea
1.1, [Rezstenta maganica a presiunea maxima admisa 8.bar 19-2015 — Narmativ privind _
elamentelor instalafiilor la  |presiune proba conducte 12 bar prolectarea §i executarea instalatjilor
presiune. "~ |presiune proba armturi 9 bar sanitare
1.2, Rezstenta latemperatura |temperatura maximd aapei  |60°C n conducle de.apd  |18-2015
lichidelor _
1.3. |Rezistenta elemeénteior  |autdcompensarea dilatériior  |realizarea punictelorfize si |montarea de piese de trecere la
instalatiet la variatii de rmobile de fixare a traversarea  elementelor  de
lemperaturd conductelor constructie
1.4, {Instalafile trebufe-sdnu  |asigurarea solutiilor care s& ni corelarea golurilor cu respectares fraseelor projectate
afecteze rezistenta gi afecteze rezistenta gi proiectyl de rezistentd
stabililatea constructiei istabifitatea.constructiei '
15, |Protectia antiseismicda  |luarea masurilor de stabilitate ajrealizarea punctelor fize st {P100 - normativ pentru proiectarea
elementelor componente  linstatatiei mobile.de fixare a antiseismici.a cladiritor: montarea
conducteior de piese de trecere la-traversarea
elamentelor de constructie
2, i8igurahtalafoe _
2.1:  |Riscul de'izbuchire a.unui  |adaptarea instalafiei la gradul jelementele instalatielse  [P118/2013 —norme de projectare gi
~ |incendiu datoritd instalafiei |de fezisterita la-foc al monteazd pe-elemente  |realizare a construciiilor privind
elementelor de constructie  lincombustibile protectia impotriva focului: SR
11357 —mésuri de siguranta contra:
incendiilor; '
12,2, |Combustibittatea gi fimita  |nivelul combustibilitagi toate materialele. sunt
de rezistentd lafoc a materialelor constituenteale  frealizate din materiale
materialelor constituente  |instalatiet la un incendiu incombustibile
ale instalaiel exterior
' nivelul de combusfibiiitate, la  fexclus
fot; de origine interna, a '
parifor componente gle
instatatiel
13 Siguranta in-éxploatare
31, |Bvitdrea pericoluluide rapertut intre presiunea de maxim 1
explozie serviciu i presiunea maxim
admisé -
3.2, |Securitatea la contact temperatura.de atingere: maxim65grdC
rugozitatea la atingeredirectd  |suprafete netede, emailate
sal vopsite
33. [Securitatea Jaintruziung  |galul-de infrare al conductelor [inchis obligatoriy etang
in blog.
4, Etanseitate
41,  |Etanseitatea elementelor §f Iproba de presiune corespunzétoare [9-2015 — Normativ. privind
imbinarilor ~ |proba de etangeitate corespunzitoars proiectarea si executarea instalatiiior
' sanitare
5 Confort
51. {Confort higrotermic evitarea aparitiel condensului  (1zelafte termica
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6. Protectia impotriva zgomotului (confort acustic)
6.1. |Protectia impotriva nivelul de zgomot emis la sub 35dB SR 6161/1 - acustica in construci;
zgomotului circulatia agentului termicin - [sub 1,2m/s pentru apa si  |SR 6156 — limite admisibile de
instalatii viteza de circulatie a |intre 0,7 i 4 m/s pentru  |zgomot;
apei in conducte si armaturi  |canalizare
7.1. |Confort vizual nivel estetic vopsitorii Ridicat email alb
8.1. |Confort tactil rugozitatea la atingere foarte scazutd
9, Confort antropodinamic
9.1. |Vibratii montaj conducte si armaturi  |corect 19-2015 —
9.2, |Manevrabilitate cuplul maxim de manevrare a |maxim 1Nm STAS 9154
armaturilor
10.  |lgiena, sanatatea oamenilor, refacerea si protectia mediului
10.1. |Evitarea riscului de posibilitatea de curatire si finisaje, vopsitorii NRPM
producere, sau de intrefinere a instalatiilor rezistente la agenti externi,
favorizare a dezvoltarii de inclusiv la solventj si
substante nocive sau detergenti
insalubre
11, |Adaptarea la utilizare
11.1. |Caracteristici dimensionale |Asigurarea spatiilor minime  |corespunzatoare STAS 1540
pentru utilizarea obiectelor |necesare STAS 2066
sanitare STAS 8757
STAS 7823
STAS 5721
STAS 1504
11.2. |Stabilitate si continuitate in |stabilitatea hidraulica echilibrare hidraulica 19-2015 — Normativ privind
functionare riguroasa din proiectare si |proiectarea si executarea instalatiilor
executie; sanitare
se vor respecta pantele de
mantaj pentru conducte
11.3. |Usurintd in interventie si  |usurinta in interventie pentru  |instalatie montata aparent, (19-2015 — Normativ privind
manevrare manevrare, control, intrefinere |cu spatii suficiente la proiectarea si executarea instalatjilor
si reparatii robinetii de manevra, sanitare
reglare, inchidere si golire
cu portfurtun
11.4. |Integrarea instalatiei in conditii si masuri care sa Asigurarea deplaséarilor  |19-2015 — Normativ privind
constructie permitd o buna integrare a conductelor dilatare proiectarea si executarea instalafjilor
instalajilor in cladirea deservita|contractare gi protejarea  |sanitare
trecerii prin peretj si
plangee
11.5. |Rezistenta la utilizare conditii si masuri care sa STAS 6686
asigure rezistenta STAS 9667
corespunzatoare a elementelor STAS 11368
de instalatii la agenti
12.  |Durata de viatd
12.1. |Durata de viata Clasa de duraté minima de 20 ani STAS 8174, C247 Fiabilitate,
serviciu mentenabilitate si disponibilitate
12.2. |Anduranta robinetilor numarul de 70.000 STAS 9143
inchider ‘Pd;ra-“_‘"‘
12.3. |Rezistenta la coroziune mésun Q&g‘[‘g\f/ hg%(r@] )v%g;l vopsirea STAS 10702 Protectja contra
€orozj W gl coroziunii. Acoperiri protectoare
12.4. |Rezisten{a la coroziunea  |mas d_a_'p Olectie la intre pEH instalatjei nu se
electro-chimica coroziline ct i aza cppluri galvanlce
Cluj Napoca Intocmit; .
2025 ing. Alex B
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5. STANDARDE $I| NORMATIVE

STAS 1478-30  -Alimentare cu apa la constructii civile si industriale. Prescriptii fundamentale de proiectare.

19-2022 -Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea instalatjilor sanitare aferente cladirilor;

C125 -Normativ privind proiectarea si executarea masurilor de izolare fonica si tratamentelor acustice la cladiri;
C56-2001 -Normativ pentru verificarea calitaii lucrarilor de instalatii aferente constructiilor;

GT-063-04 -Ghid privind criteriile de performanta ale cerintelor de calitate conform legii nr.10-1995 ;

Legea 10/1895  -Cu modificarile aduse de legea 123/2007 - Legea calitaii in constructii;

CE 1-95 -Normativ privind proiectarea cladirilor civile din punct de vedere al cerintei de siguranta in exploatare;
ME 005-2000 -Manual pentru intocmirea instructiunilor de exploatare privind instalafjile aferente constructjilor;

Ord.MI 163/2007 -Norme generale de prevenire si stingere a incendiilor;

P118/99 -Normativ de siguranta la foc a constructiilor;

C 300-94 -Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de constructii si instalatii aferente;
SREN 12241 -Izolarea termica a instalatjilor pentru constructii si a instalatiilor industriale. Reguli de calcul

SREN 3822-3:  -Acustica. Masurarea in laborator a zgomotului emis de robinetele si echipamentele hidraulice
SREN 13564-1:  -Clapete impotriva refularii pentru cladiri. Partea 1: Cerinte

SR 6161-1 -Acustica in constructii. Partea 1: Masurarea nivelului de zgomot in constructji civile. Metode de masurare

SR EN 681-1 -Garnituri de etangare de cauciuc. Cerinte de material pentru gamituri de etansare a imbinérilor .

STAS 7656-90  -Tevi din otel sudate longitudinal pentru instalatii de apa, gaze si abur

SR 10009 -Limite admisibile si parametri de izolare acustica

STAS 10702/1-83 -Protecfia contra coroziunii a constructiilor din ofel supraterane. Conditii tehnice generale

P118/2-2013 -Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor - instalatii de stingere;

NP127 -2009 -Normativ de proiectare parcari subterane

C 300-94 -Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de constructji si instalalii aferente;
HG 766/1997 -Hotararea pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea in constructji;

NGPM-2002 -Norme generale de protectia muncii;

STAS 2250-73  -Presiuni nominale,presiuni de incercare si presiuni de lucru.Maxime admisibile;

STAS 10009-88  -Acustica in constructii. Acusticd urbana. Limite admisibile ale nivelului de zgomot;

STAS 10702/1-83 -Protectia contra coroziunii onstructiilor de otel supraterane.Acoperiri protectoare. Conditii tehnice generale;
SR EN 2:1995 -Clase de incendii;

Masuri de sanatate si securitate in munca
e Legea securitéii si s&natatii in munca Nr. 319/2006 (in vigoare, modificata in 21.03.2012)
e Hotédrdrea Guvernului Nr. 1425/2006 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a prevederilor Legii
securitatii si sanatatii in munca nr.319/2006 (in wgoare modaflcata in 27.12.2011)
e Hotararea Guvernului nr.300/2006 privind ce intete me de securitate i sanatate pentru gantierele temporare
sau mohile (in vigoare, modificata in 12.
e Hotararea Guvernului nr. 971/2006 priyi
la locul de munca

semnalizarea de securitate gi/sau de sanatate

Cluj Napoca
2025
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6. LISTA DE ECHIPAMENTE SI SPECIFICATII TEHNICE

Materialele folosite la realizarea instalatiilor care fac obiectul prezentului proiect trebuie sa intruneasca
urmatoarele conditii :

Nr.

i Denumire Caracteristici

1 e - din portelan sanitar alb calitatea | conform STAS 6686
! - dimensiune si forma impuse de arhitect

5 Spalsteate - din inox cu o cuva $i picurator, 800mm-

- dimensiune si forma impuse de arhitect

- din portelan sanitar alb calitatea | conform STAS 6686
3 Vas WC : : 5 5 .
- dimensiune si forma impuse de arhitect

- capacitate utila de 12 litri
4. Rezervor WC - se livreaza cu mecanismul flotor gi racordul etang la WC
- dimensiune si forma impuse de arhitect

- corpul robinetului sifsau bateriei sa fie cromat

- robinetii de spalare pentru pisoare cu actionare prin
5. Baterii si robineti de serviciu apasare si revenire temporizata, cu arc

- andurant@ min 30.000 actionari conform STAS 9143
- fiabilitate ridicata conform STAS 9143

- tip obturator sferic, corp cromat
- anduranta min 70.000 conform STAS 9143

12. Robiney - presiune de servici 6 bar
- presiune de proba 9 bar
- diametru 1"

13, Ventil de surgere lavoar - corp cromat

- etansare cu garnitura de cauciuc

- diametru 1 %’ \0 N U
; - corp cromat
14. Ventil de scurgere spalator - cu racord de preaplin Q\O‘S‘EQPN/
- etansare cu garnitura de c e W i

. i - - diametru 11/4"
15. Sifon tip ,butelie” pentru lavoar - conform STAS 1540

O - - diametru 11/2" Z (1 I3
16. Sifon tip ,butelie” pentru spalator | conform STAS 2759 \\ \z. ,—i/ //

-teava + fitinguri din PPR B NIs, S Q\
17. Conducte de alimentare cu apa | - presiune de servici 6 bar 6,4;7 0‘3
- presiune de proba 12 bar FICATOR

-teava de PVC pentru instalatii de canalizare interioare
18. Conducte de canalizare etansare cu O-ringuri, sau mansete de cauciuc montate fix
in mufele tubulaturii

- conform STAS 3690

19. | Siandepardoseala - din PVC, cu intrari Dn50 si o iesire Dn50

- model de colt, cu racord flexibil pentru baterii stative
20. Robineti sub lavoar - corp de bronz cromat 4"x14"

- anduranta min 30.000 conform STAS 9143
21 Grup de pompare hidranti - detaliat in fisa tehnica atasata documentatiei

Materialele nestandardizate in Roméania trebuie sa fie insotite de Agremente Tehnice in conditiile Legii
177/2015, privind calitatea in constructii. Suplimentar este necesar avizul sanitar pentru utilizarea la apa
potabild a tuturor materiale foloite pentru transportul, distributia si utilizarea apei calde si reci.

-

/

/

Cluj-Napoca n

2025 Ang. e).c Baraian
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07. PROGRAM DE CONTROL AL CALITATII LUCRARILOR

In conformitate cu prevederile Legii nr. 177/2015, normativului C56/85 i HG 273/2013, participaniii care concurd la realizarea
planului de control a urméririi executjei, astfel incit lucrarile executate sa fie conforme cu prevederile normelor in vigoare, iar
instalatia executata sa se incadreze in parametri normali de performant3, calitate si fiabilitate sint :

B= Beneficiar (dirigintele de santier desemnat de acesta)

E= Executantul (responsabilul tehnic cu executia)

P= Praiectantul (seful de proiect)
Conform prevederilor Legii nr. 10/1995 republicata, executantul are obligatia convocarii factorilor ce participa la verificari cu minim 3
zile inainte de fiecare faza.
Prezenta proiectantului si certificarea de catre acesta a calitafii lucrarilor executate este obligatorie pentru urméatoarele faze :
e predarea amplasamentului i trasarea lucrarii (pozitionarea obiectelor sanitare, baterillor si accesoriilor si alegerea traseelor

sistemului de distributje)

e ori de cite ori conditiile obiective de pe santier impun modificarea solutjilor proiectului
e lareceptia la terminarea lucrarilor
e lareceptia punerii in functiune
Pe parcursul executiei lucrarilor se vor respecta intocmai prevederile proiectului de executie, ale standardelor si normativelor in
vigoare, ale tehnologiilor moderne de executie pentru materialele care nu sunt incd asimilate in normativele roménesti — cu
precizarea ca acestea trebuie sa fi obtinut in prealabil agrementul tehnic.
Inainte de montare, toate echipamentele si materialele folosite vor fi inspectate vizual de cétre executant, pentru a putea depista din
aceasta faza eventualele defecte, neconcordante cu nivelul de calitate prescris in certificatele de calitate si conformitate, sau cu
prevederile prezentei documentatji.

. Cine »
Nr | Faza de executie verifica Faza Observatii
=t T . , N Se intocmeste proces verbal de
Trasarea pozitiei obiectelor sanitare, bateriilor, accesoriilor Py
L si a circuitelor de distributie apa si canalizare R w0 |F:, r;céerlirie Bamplesamentib] of imsane2
Verificarea caracteristicilor si calitatii materialelor puse in Executantul va prezenta copii dupa
2 i B+E FN 7 ¢ .
operd certificatele de calitate a materialelor
3 Montarea obiectelor sanitare si a circuitelor de distributie a B+E N Se verifica corespondenta intre proiect
apei si canalizare si lucrarea realizata
4 Proba de etanseitate la presiune la rece pentru conducte B+E D Se intocmeste proces verbal de proba
de apa si incercarea de etanseitate pentru canalizari de presiune
Incercarea de functionare la apa rece, apa calda si <
5 rarlan B+E+P FD Se intacmeste proces verbal
. . . Se intocmeste proces verbal de
6 | Receplia lateminarea lucrarilor B+E+P FD receptie la teminarea lucratllor
. . . Se intocmeste proces verbal de
+E+ A 3
7 Receptia punerii in functiune. N \B E+P FD receptie a puneri in funciune
L Bl - 3
. e ‘ . : { \\i\ Se intocmeste proces verbal de
8 Receptia finald, dupa expirarea peyﬁﬁd >4 004 N (BHRP FN receptie definitiva

AR\o I P

EN = Faza normala de executje

FD = Faza determinanta a executigj

Participantii la fazele de urmarire a calita a‘&aﬂ
&R, 9
Cluj—-Napoca, ’FIcATOR

2025

Semnéturile de luare la cunostinta: BENEFICIAR:

EXECUTANT:
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VIZAT
INSPECTORATUL REGIONAL IN
CONSTRUCTII ILFOV

08. PROGRAM DE CONTROL AL CALITATII PE FAZE DETERMINANTE

Obiectivul de investitie: MODERNIZARE PASAJ PIETONAL SUBTERAN STRADA LUPENI
Obiectul: INSTALATII SANITARE
Beneficiar; PRIMARIA MUNICIPIULUI SIBIU

SC INSTAL UTILITIES S.R.L.

PRIEETE o Cluj Napoca, strada Anton Pann 34-38

In conformitate cu Legii nr. 163/2016, normativului C56/85 si HG 273/94 si a prevederilor Legii nr. 177/2015, privind
calitatea in constructii privind controlul Statului in fazele de executie determinante pentru rezistenta si stabilitatea
constructiilor se stabilesc urmatoarele faze determinante

1. Proba de etanseitatii la conductele de canalizare

INTOCMIT, Accept Diriginte de
Proiectant Investitor/Beneficiar santier

ing. Florin Popa PRIMARIA MUNICIPIULUI SIBIU

l.R.C. CENTRU

Propun spre avizare cu participarea |ISC la faza determinanta de la punctul 1.

Inspector de specialitate /
Semnatura/stampila /

Cluj Napoca,
2025
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09..CAIET DE-SARCIN|

091 GENERALI_TATI _
L.a baza profectarnii au stat datele din comanda proiectantului ‘general, planurile de arhitecturd ‘ale -constructiei i
prevederile standardelor si normativelor in vigoare. Caietul de sarcini se intocmeste'la lucrarea ;

MODERNIZARE PASAJ PIETONAL SUBTERAN STRADA LUPEN!
mun, Sibiu, jud. Sibi, Remania

OBIECTUL DOCUMENTATIE
Documentatia trateaza solutiile de realizare a instalatiilor de stins incendiu.
Peniru obtinerea unor constructii de calitate corespunzatoare pe intreaga durata de viata a constructiilor, este.
obligatorie realizarea si mentingrea urmatoarelor cefinte esentiale de calitate conform Legea 40/1995 si Legea
1232007

e rezistentd mecanica si siabilitate;

¢ secuntate fa incendit;

e igiena, sinatate si mediuinconjurator;

= siguranta s accesibiiitate in exploatare;

o protectie impotriva zgomotului;

e gconomie de energie si izolare termica ;

e Utilizarea sustenabild-a resurselor naturale.

OBLIGA]'!I 5! RASPUNDER] ALE EXECUTANIILOR

neconcordange vor fl semnaiate fard mtarzzere prOIectantulm Utrllzarea in execugla Iucranlor numai a matenaie[or
utilajelor- gi - echipamentelor omologate in :Romania, corespunzétoare din punct de-vedere tehnic cu prevederile
proiectului pus la dispozitie gi calitativ cu cerintele standardelor europene. Toate materialele vor fi insojite de
certificate de calitate, iar cele din import vor fi insctite: de certificat de omologare in'tara noastra. Ofice propunare de
Tnlocuire trebuiie motivatd dé antreprenor, avizata de proiectant gt aprobaté de bengficiar, Verificarea atentd
a ddeumentatiei tehnice intocmite de proiectant §| puse la dispozifie de cire beneficiar In- ceea ce priveste:
adaptabilitatea ia condifiile din teren, frasee, goluri in elementele de constructle gabarite echipamente, sf in caz de
neconformitati vor fi-aduse la cunostinta prolectantului, ‘Respectarea in totalitate a proiectullii ce urmeazd a fi
execufat. Eventuale modificii sau abateri de la proiect urmand a fi aplicate numai pe baza solulu]or oferite de
proiectant cu acordul beneficiarului. Lucratea trebuie executatd in modul ¢el mai corect §i complet, pentru
indeplinirea-condiffilor beneficiarultl, -care va avea dreptul s& respinga‘orice lucrare sau material ce U cofespunde
specificatiilor din protect sau standardelor de califate. Inainte de contractarea utilajelor, executantul
va. pune la dispoziia prmectantulun documentatia. tehnica de selectie s montaj obtinutd de la fumizor, necesard
pentru verificare, avizare sifntocmirea eventualelor modificar fatd de proiectul initfal. Caietul de sarcini
nu are caracter limitativ, dar orice modificart sau completéri fa documentatia. initiald vor fi facute numai cu avizl
proiectantulul, In timpul executiel, dac este cazul, se var infocmi dispozifii de gantier-prin care se fa¢ derogari sau
modificart [a solutia tehnicd aferenta proiectului tehnic initial,

09,2 MONTA.) OBIECTE SANITARE

Montajui obiectelor sanitare se va face numai dupd ce s-a efectuat proba de presiune a intregii retele de distiibutie a
apei si dupa ce s-au terminat lucrarile de finisaj din 1 Incperi, pentru a protgja obiectele sanitare smpotrwa degradaru
La trasarea pozmel si montarea obiectelor sanitare se va-urmarii ca acestea sé fie montate astfel incat sé se aSIgure

estetica incaperii gl o utilizare cat mai ugoara. La montaj se va {ine seama de:
a distantele minime Tntre obiecte sanitare, obiecte gi-pereti sau alte-elemente conform STAS 1026
a distaniele de montaf ale obisctelor sanitare §i ale-arméarurilor acestora conform STAS 1504

Fixarea pe perej a oblectelor sanitare §i consolelor-de sustinere a-acestora se va face cu dibluri si-holizsurdburi, Tn
situatia 'n-care obieclele sanitare se monteaza suspendat {cazul WC-urilor si lavoarelor) se vor folosi suporti speciali
de fixars, montati In interiorul peregiior de. ghipscarton. Strangerea sistemelor de-fixare frebuie fcutd astfel
Incét fixarea sa fie carespunzatoare, fard a se.detériora ohigctelé sanitare.
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09.2.1 MONTAJ LAVOARE
Lavoarul se monteazd suspendat In consold, fixandu-se pe suporfi speciali, mascati n dulapurile sanitare,
Lavoarele ‘vor fi déservite' de baterii amestecatoare stative. Racordul Tntre baterie si conductele de
distributie se face cu plese de legitura flexitile. Pozitia legturii dé ap4 caldd va fi in partea stang4, iar cea pentru
apa rece Tn parea dreapta Racordurile de apa cald3 si apa rece se vor realiza prin infermediul mblnettlor de
sigurants de colt. Legtura intre robinetul de sigurant si baterie va fi de tip-flexibil. La fesirea din
pereli a conductelor de apd gi scurgere. care deservesc obiectul sanitar se récomandi sa se monteze pentru
mascarea goluli, rozete metalice cromate.  Racordarea. la conducta de canalizare se face obligatoniu piin
intermediul unui sifon de scurgere, tipbutélie cu garda hidraulica.

09.2.2 MONTAJ VAS WC si REZERVOR WC ) _

Rezervoarelg se vor aproviziona impreund:cu vasele WC de |a acelasl producator, pentru a se asigura o montare

corespunzatoare cu cerintele beneficiarului, Rezervogrele: vor fi- montate ingropat la semiinltime, fiind

racordate etans la vasul WG, prin infermediul kit-ului ce se livieaza impreund cu rezervorul. Se vor respecta fritocmai

prevederile 'din nofifa fehnicd a furnizorului, pentru a asigura o monhtaré, racoidare, functioriare corespunizatoars,
Racordul la apa rece se va realiza prin intermediul unui robinet de sigurantd de colf, cu rozetd cromata de

mascare a poziliel din perete.

09.2.3 MONTAJ ARMATURI 8] BATERII

Inainte de montaj se verificd dach ammaturile se manevreazd ugor la deschidere -si inchidere. Sfringerea
elémeritelor trebuie ficutd cu simt astfel incét fixarea §i etansarea sa fie realizate fird a fi modificate calitdtile
lavoarelor sau a bateriilor. _ _ _

Pentru buna utilizare a-armaturilor si bateriilor, acestea trebule s indeplineasca urmatoarele conditji:

o 53 permiita o Tntrefinere §i o curalire cat mai ugoard
. s -asigure functionarea optima a obiectului sanitar _
. s3 realizeze debite variablle de apa la orice deschidere a robinetului f3rd a produce vibrati

Bateriile de pereté trebuie s3 fie montate astfel incat axul baterie] 53 fie centrat pe ohlectu! sanitar si perpendrcular
pe-perete. Toate Bateriile sé vor monta n pozitia inchis. Racordarea hateriflor. stative [a conducte!e deapa se face cu
racorduri flexibile.

09.3 MONTAJ CONDUCTE

09.3.1 MONTAJ CONDUCTE DE APA RECE SI CALDA

Montajtil. conductelor se va face dupa trasarea circuitelor i traséelor instalaliel intericare de apé. Conductele de
alimentare cu apd caldd vor.avea un traseu comun ou conductele de alimentare cu apd tece, circuland pe:
aliniamente’ paralele, Apa caldd se prepara prin intermediul centralei termice amplasate Intr-un spafiu spemai
amenajat la parterul imobiiului, Distributia in interiorul cladirii se face ramificat, §i se realizeaza din teava din
polipropﬂena Canductele de apa rece si cele de apa calda se vor monta Ingropat, dupa ¢az, i pere;n de rigips sau
apararent In ghena. Acestea se vor reafiza din {eava de polipropilend si se var acoper! numal dupa redlizarea
probalor de presujne Deasemenea dupa efectuarea probelor de presiune. conductele se vor izola termic, cu izolafie
de 10mm grosime. Tevile din polipropiiend se- vor Imbina intre ele. si-cu fitingurile speciale prin termofuziune,
tehnolegia de Tmbinare fiind obligateriu omologata/agrementata. La intrarea conductelor in fiecare
grup sanitar, se vor monta robineli sferici de separare. La trecersa conductelor prin plansee st peretj $e vor monta:
tuburi de protecfie.  Prinderea si sustirierea conductelor de elémentele de constructie se realizeaza cu console cu
brafara de susinere ancorate In perete, sau-planseu| superior. Goalurile de trecere a conductelor prin peretii
éxteriofi al construciiel vor fi inchise etans,

09.3.1 MONTAJ CONDUCTE DE CANALIZARE DIN PP

Montajul aparent

Racordutile obiectelor sanitare la sistemul de canalizare. se fac cu tubuii din PP, montaté aparent, urmand a fi
mascate dupd efectuarea probei de etangeifate si de eficacitate. La .monta] se vor respecta pantele normale de
racordaré 4 oblectelor sanitare la coloane, conform preveden!or STAS1795.

Coloanele verticale sunt montate aparent urménd ca dupa terminarea lucririlor 53 fie mascate. Fixarea se face cu
console ¢l bratdri. Deasupra u[tzmuim racord de obiect sanitar coloana se prelungegte pana pe acoperis §i se
monteaza o caciuta de ventilare. Pe coloanele de canalizare menajerd; se vor monta piese de euratire. Racordurile
coloanelor la colector se vor realiza la unghi de 45°, iar schimbarile de directie ale colectorului se vorrealiza fa unghi
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de 907, Pe traseele foarte lungi ingropate in pardeseala se vor monta camine uscate prevazute cu piesa
de'curatire pentru a ge putea realiza curataréa instalatial,

Montajul ingropat

inamte de montaj toate piesele vor i inspactate vizual pentru depistarea gventualelor vicii s defeciun. Conductele
se vor monta-sub litita dé inghet conform STAS 6054, pe un pat de nisip de cca.15em, atent comipact, pentrua
asigura protectia mecanica a conductelor.  Imbinarea tuburilor se face péand in capat, dupd care se refrage tubul
cca 5mm, astfel incét prin migcarea tubiurilor se realizeazd compensarea dilatarilor. Etangarea imbindrilor se face cu
inelels de caugiug ale sistermului. Montajul tuburifor va incepe cu capatul din avalul refelei $i va executat pe un pat
de nisip de-cca.T0cm; atent compact, asigurand protectia lor mecanics, Mufele tuburilor vor fi pozqronale confra
sensului de curgers a apel, Va fi respeciatd cut sirictete panta de montaj prevézutd in proiect. Pe toatd durata
executie] vor fi respectate traseele prevazute pe planurile de executie

09.3.2 MONTAJ CONDUCTE DIN POLIETILENA DE INALTA DENSITATE _
Alimentarea din exterior cu apa de consum menajer se realizeazd cu conductd de polietilend de inaltd densitate-
montatd Ingropat ih pamént sub limita de inghet.  Pozarea se va executa astfel: dupa executarea excavatiilor Tn
conformitate cu. indicatiile proiectului, se recomandd nivelarea fundului santului cu un-strat de nisip. Dupa pozaréa.
conductel, spafiile libere ramase infre tub §i peretele santului vor fi umplute cu pamant selectionat: in tocurile in
care exista cele mai bune condifit de prestalii tub/economicitate, se recomanda pastrarea unef largimi a fundulul
gropii egald cu diametrll tubului la care se adauga 40 cm; de asemenea se va pastra o zona alaturata de protectie
avand cel pufin 15 cim de nisip deasupra si sub conducta: Deasupra: stratulul superior de -nisip se
acceptd matefial fin proverit din s&paturd, In-straturi tasate, de circa 30 cm grosime. Pentru o-umplere ulterioars a
sanfului se poate folosi materialul de recuperare; acesta trabuie s fie bine batatorit, exciuzandu-se astfel materialele
imbibate.cu apa, turbd, mal ete.  Umplérea trebule efectuatd fntro singurd directie. Este indicat sa fie lasate
libere extremitatile tubului pentru a putea executa.cu usurinta operafille uilterivare.de montare. Imbiridrile conducteior
suint de tip nedemontabl realizaté prin Sudurd cap la cap, Procedura deé sudura cuprinde urmidioarele faze:

1. intraducerea capetelor de sudurd intr-un suport cir menghing reglabile:
. clirlirea 5i agezarea in acelagi plan a celor dous capete cu ajutorul unei freze cu cutite
preincalzirea suprafetelor care vor fi lipite prin compresia catre o termaoplaca {210°C) teflonat3
extragerea placii incalzite §f imadiata compresie-a celor doud capete.
. -racire in magin pan la circa 80°C

6. scoatersa din masing §i inceperea unei nof stiduri
Masina de ‘sudat este formatd dintr-un suport cu menghine mobile care se pot deschide: Migcarea de apropiete si

2,
3.
4.
5

‘Indeparare este realizatd prin intermediul unui piston- hidraulic ahmemat si comandat de la o centrald oleodinamich

portabila. Freza este formata din doud plcl rofitoare, cu lame cutit, care sunt presate ntre cele dous capele prin
infermediul prinderii hidraulice a tubyrilor. Placa termostatic3 are rezistente Inecate i ésie. acoperita cu un strat
antiadeziv de teflon pentru-a evita lipirea polietilenei incalzite. Temperatura este confrolata de un termostat, Fiecare
masina este prevazutd el o gam3 proprie dé @ de sudat. Procedura de sudare este extrem de simpid, dar pentru a
Se dbiine rezultate optime, éste necesara respectarea urmatoarelor cerinte:”

o bunaaliniere axiala a conductelor;
contral si corecti ale eventualelor ovalizari prezente la capetele tubtuilor;
curaffrea corpuriicr stréine, urmelor de unsoare, a apei, a suprafetelor de sydat, a masinii si a frezei,
buna funcionare a sculelor;-
fespectarea presiunilor specifice de preincalzire §i sudare, aplicand 0,5 Kglom2. pentru sudare;
respectarea temperaturii plcii (210°C);
respectarea timpilor de-preincalzire, sudare si racire;
fiecare maging de suduird trebuie s& indice parametrii tipurilor de tub pe care le poate suda;
racirea trebule sa se faca natural; evitali metodele de racire brusca {cu apa sau ¢u aer);
fixarea sudurii trebuie sa fie ferit de intemperii §i de temperaturile mai Joase de.0°C prin intermediul unor
suporti sau al-altor acoperltorz
o temperatura mediului in jurul sudurii frébuie-8a fie cuprinsa In plaja §+45°C

B8 o B

¢ & o o5 0

09.4 MONTAJ VENTILE DE SCURGERE
Trebuie ficut astfel incat sa asigure o golire a obiectelor sanftare ir-cel mai sourt timp posibil, concomitent cu
racordarea elansa a-obiectulul sanitar cu sHonul, Montarea ventilului de scurgere la obiectele sanitare
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se face dupd ce sub rozeta ventilului s-2 pus o gamniturd de cauciue, strangerea trebuind & fi facutd cu Simf, astfaf
incat etansarea sa fie realizatd 143 a deteriora obiectul sanitar.

09.5 MONTAJ SIFOANE

Sifoanele trebuie s3 asigure o golite- & ohiectelor sanitare Tn cel mai scurt-timp posihil. Legaiura intre ventzlele de
scurgere si sifoane trebuie ficutd astfel incat etang.area 58 fie realizata. Trebuie sa pen‘mta o intretinere gi o curdtire
cat mai ugoard §| sa asigure o functionare optima a obiectulul sanitar;

09.6 MONTAJ SIFOANE DE PARDOSEALA o

Se monteaza Tnainte de realizarea pardoselilor finite in béi. Sub sifoane se va monta © membrand
hidroizolatoare, racordatd la hidroizolatia planseului din incaperea respectivi, Conductele-de scurgere de la racordul
sifoanalor spre coloanele de canalizare se monteaza in slituri practicate in plangeele- de- beton armat. Acoperirea
aceaslora cu gapd gi realizarea pardoselilor finite se face numai dupd efeciuarea probei de efanseitate si de.
eficacitate:

09.7 STAPUNGERI PERET! $| PLANSEE

La traversarea elementelor de constructfe, conductele vor fi montate ™n tuburi de protectie, care s& permitd miscarea
liberd a conductelor daforita dilatari si 8 asigure protectia mecanica a acestora; Pe portiunile de conducte ce
traverseaza perefi sau plagee nu s fac Tmbindri. La iesirea din elementele de constructie se -recomand s& se
montaze rozete metalice pentrd mascarea golului.  Tuburile de proteciie montate la-coloanele din bt vor depasi
nivelul pardoseli finite cu 20-30mm.

09.8 PROBE DE PRESIUNE §1 ETANSEITATE
Conductele de-apa rece §i caldd de comisum vor fi-supuse la urmatoarele icercarn ;

« Incercarea de etangeitate la presiune la rece

% lncercarea la functionare la apa rece sicalda

o Incercarea de etangeitate si de rezistenté la cald
incercarea de rezistentd §l etanseitate la presiune la rece ca. $z incercarea de etangeitate §i rezistentd la cald se vor
efectua nainte.de montarea aparatelor si.arméturilor:de servici la obiectele sanitare, extremitéfile conductelor fiind
obturate cu dopuri. Presiunea de incercare la etangeitate si. rezisteni fa cald este de 6 barl. Proba de présiune
pentru aerul comprimat se va efectua inainte de montdrea terminalelor si armaturilor de aer-comprimat, extremitaile
conductelor fiid obturate ¢l dopuri, Presiunea de incercare la etangeitate sf rezistentd la-cald. este de 10 pari,
Conductele $e vor menting sub presiune fimpul necesar verificarii tuturor traseelor si fmbindilor, dar nu mai putin de
20 de minute, interval n care nu se admite scaderea presiunii
Incercarea de functionare la apé rece s caldd se va efectua dupd montarea armaturilor la. obiectelor sanitare, cu
conductele funclionand stb presiunea hidraulica de regim. Verificarea se va face prin déschiderea numarului de
robinete de consum, corespunzétor simdltaneitdtii si debituful de calcul. Tncercarea de eélangeitate si remstenla la
conductéle de apa caldad se face prin punerea in func;;une a instalatiel la presiunea de regim stabilitd i la o
temperaturd de 60°C gi mentinerea ef timp de'minim 6 ore.  Conduétele intericare dé canalizare vor fi supuse
urmétoarelor incercari

o Incercarsa de etanseitate

o Incefcarea de functionare
Incercaréa de etanseitdte se va efectua prin verificarea etanseztagu pe traseul conductelor st la punctele de-Tmbinare,
incercarea de functionara se face prin alimentarea cu apa a obiectelor sanitare si a punctelor de scurgere la un debit
normal de functionare si verificare a conditiiior de-scurgere.

09.9 EXPLOATAREA INSTALATHLOR SANITARE INTERIOARE
Exploatarea instalafiilor saritare intefioare se va redliza in conformitate cu prevederile normativului 18-2015.
Responsabilitate exploatarii revine proprietarulul, utllizaterulul sau administratorulul cladirii, care asigurd exploatarea
tuturor instalatilor. Exploatarea instalatiilor sanitare trebuie 3 se facs astfel incat acestea s4 mentina pe mtreaga
duratd de folosinid urmétoarele cerinte de calitate cu caracter de obligativitate:

e rezistenta gistabilitate

= sigurania in exploatare

+ siguranid la foc

¢ igiena, sanatatea camenilor, refacerea si protectia medivlui
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s izolafia termica, hidrofugd si econcmie
o protectie impotriva zgomolului
Prin exploatarea unei instalali sanitare se infeleg urmatoarele operatfic
e controlul gi verificarea instalatiel pentru asigurarea functiondrii th regim normal
o revizia instalatiei ' a
-  reparafii.curente.
» reparalii capitale
o reparafl accidentale _
Controlul si verificarea. insta}atie’i au caracter permanent, facand parte din urmarirea curentd privind starea tehnici a
constructiei. Controlut i verificarea instalatiei se fac pe baza unui program, de citre personalul de exploatare.
Programul se intocmeste de beneficiarul (administratorul) instalatiei, tinand cont de prevederile proiectului si de
instrucfiunile de exploatare ale echipamentelor Revizia instalafiel se. face -periodic, -conform -indicatiilor
menfionate la fiecare elemeént &l instalaffel, 5i are ca scop cunoasterea starii instalatiel la un anumit moment in
vederea |uarii unor eventuale masuri pentru ca instalatia s& funiclioneze la.parametrii proiectat. Reparalnle
curente se fac pe baza constatrilor ficute la revizii sau preventiv, peniru elementele susceptibile unor defectiuni
Intr-0. perioads apropiatd de timp. Beneficiarul instalatiilor sanitare.intefioare are urmatoarele-obligatii:
e si respecie reglementarile tehnice in vigoare: privind buha funcfionare a dparatelor de masura si-control gi
s3 evite degradarea lor ' '
s 53 nu facd modificrt ale instalatiilor in urma cérora se pot produce acgidente, deterioréri, contamindri ca de
exemplu; racorddr ale instalatiei interioare cu vase sau recipiente, racardarea directa intre conductele de.
apdgi alte retele
¢ apele evacuate Ia canalizare vor respecta din punct de-vedere.al calittii, prevederlle ;Normativulul pentru.
conditiile de descarcare a apelor uzate in retelele de canalizare a centrelor populate” - C.90
@ s& nuevacugze fn refeaua interioard de canalizare substante, deseuri, reziduri stc., care ar putea duce la
infundarea sau deteriorarea racordulul de canalizare sau a refelai publice de canaliza're
o  sdasigure curdlenia sl integritatea caminului de racord

10.0 ASAMBLARE PENTRU SISTEMELE PRIN PROCEDEE DE CANELAREA CU ROLUIRE IN SIMULTAN i
CU CUPLAJE PRIN STRANGERE DE TIP VICTAULIC

Diametru exterior teavd - Dimensiune teava NPS riominala (ANS! B36.10) si dimensiune téavd metrica.de baza
(IS0 4200). - Dlametrul exterior mediu &l tevii nu frebuie sa difere de specificatjile indicate In tabelele din paginile
urmatoare (toleranta de capat AP 5L), Ovalltatea maxima:permisd a tevii nu trebuie s3 varieze cu mai mult-de 1%.
Variatiile mal mari infre diametrul interior gi exterior vor provoca dlﬂcultay la asamblarea cuplajului.

in cazul tevilor NPS, tolerania maxim permisa de la capetele 18iate drepl ale tevilor este de 18 incif3,2 mm pentru
toate dlmensmmle Aceasta este masuratd de la linia télerii dreple. Sfropii si cordoanele de sudurd interioare si
exterigare trehuie polizate -astfel inoat suprafa;a tevii sa fie neteda. Daametrul interior al capaiu!m de teava trebuie
curdtat pentru indepartarea pifituri, murdariei gi -a.altor matetiale striine care ar putea-sé interfereze cu rolele da
canelare sau sa-le deterioreze. Suprafata muchiei frontale a tevii trebuie s& fie uniformd, fard-portiuai concave sau
corivexe care sa.aiba ca efect o canelare necorespunzatoare si dificultati pe durata asamblarii cuptajului.

Dimensiunea ,A" ~ Dimensiunea ,A’, sau distanta de la capatul {evii-la canelurd, identificd reazemul -garnituril
Aceastd zond trebuie s& nu conlind crestatur, protuberante (lnclusw cordoane-de sudurd) si urme de role Tnire
capatul tevii §f canelura, pentru asigurarea efanseitatea garnituril, Trebule indepartate toate materialale-strdine, cum
ar fi vopseaua exfoliaté, aschiile, uleiul; unsoarea, bucatile de material, rugina si murdaria,

Dimensiunea ,B" ~ Dimensiunea B, sau latimea canelufii, controleazi dilatarea, contracfia si deviatia unghiularé a.
cuplajelor flexibile, Tn: functie de distanta.la care-este amplasatd de teava gi in functie de I3timea sa raportatd la
1&timea penelor corpulu: racordului. Partea inferioard a canelurii trebuie 84 nu conting materiale stréine, cum ar fi
murdarie, aschii, rugina gi pilitura care s3- |mpJed|ce asamblarea corectd a cuplajului. Colturile din partea de jos a
canelurii treblie rotunjite ¢u b razé de R 0,094/R 2,39. Latimea canelurii ,B” se va abitine cu ajutordl echipamentelor
Victaulic corespunzator intretinute ¢f prevazute cu seturi de role Victaulic AGS (RW sau RWQ} in cazll tevilor din
otel carbon si otel inox cu perete standard si cu seturi de role specifice Victaulic AGS (RWX sau RWQX) in cazul
tewlor din oteI inox cu perete subtire.
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ﬁDimensiunea ,C" = Dimensiunea ,C" re_pre‘zi_r}ié diametrul mediu 1a baza canelurii. Aceastd dimensiune trebule s se
incadreze in tolerantele diametrului §i 8 fie concentricd cu diametrul exterior pentru cuplare corectd, Canelura
{rebuie s& aiba o adancime uniforma pe intreaga circumferintd a tevii, Tn cazul tevilor din ofel carbon si otetinox ¢u
perate-subtire trebule utiffzate seturf de role Victaulic RW, iar n cazul tewlor din ofel inox cu perete subtlre 88 vor
utiliza® setun de role Victaulic RWX. Dimensiunea D" - Dimensiunea ,D" reprezinta adancimea normala a canelurii,
flind folosita ca referintd numai penfru o canelare de proba Variatile. diametruluf exterior al {evii afecteazi aceastd
dimensiune; in caz de nevole, dimensiunea trebuie corectatd pentru a mentine dimensiunea ,C" n toleran[e
Diametrul eanelurii  trebuie ‘si respecte dimensiunea ,C’ descrisa- mai §us.  Dimensiunga " {ntmai pentru
canelura prin roluire. standard) — Diametrul evazér maxime permise la capatul tevii este masurat a diamietrul de la
caipatul tevii. NOTA: Aceasta se. aplica in cazul masuratorilor medii (rulel) si masuratorllor punctiforme,  Grosimea
minima nomlna!a d pereteFur de teavd — Reprezintd cel mai usor tip de teava adecvat pentru canelarea prin taiere
sau roluire. Tevile cu grosimea peretelu: mai mica decht-grosimea -minima nominala pentru canelarea prin taiere pot
fi canelate prin roluire sau adaptate pentr cuplajele Victaulic  AGS folasind adaptori AGS Vic-Ring®. Adaptérii
Vie-Ring AGS patfi utilizafi tn urmitoarele situatji ' '

s Grosimea peretelul de teava este sub minimul neminal adecvat pentru canelare

o Diametrul exterior al tevii este prea mare pentru canelarea prin roluire sau tiiere

o Teava se vautiliza n instalatii-abrazivée
Tevidin ofel carbon cu perete subtire canelate conform specificatiilor AGS (EN 10217 sau ASTM A-53):

o 14inci/355,6 mm — grosimea nominald minimé a peretelui de teava este:de 0.220 inci/5,8 mm

o 16~ 24incif406:4 — 610 mm - grosimea nominald minima a- peretelm de feava.este de 0.250 inci/8,3 mm
Tevi-din‘otel carbon cu perete standard canélate conform specificatilor AGS (EN 10217 sau ASTM A-53);

° 14 inci/355,6 mm - grosimea nominala minimé a peretelui de feavé este de 0.315.inci/8 mm

o 16inci/406,4 mm — grosimea nominala minima-a peretels de teavd este-de 0.346'inci/8,8 mm

o 18- 36 incif457 — 814 mm ~ grosimea nominald minimé a peretelui de teavd este de 0.375 incif9,5 mm
Tevi din otel carbon extra-dure-canelate conform specifi catiilor AGS {ASTM A- 53)

a 38— 72 Inci{985 - 1829 mm — grosimea, nommala minima a peretelul de teavi este de 0.500° incif2,7 mm
NOTA: In cazul tevilor din otel carbor de 14 - 72 inci/355,6 — 1829 m canelate conform specificatiilor AGS; valorile
naminale maxime se aplica te\n[or care nu depasesc limita-de elasticitate conform' API-5L Grade ,B", ASTM Grade

B 5i duritate Brinell maxima de 150. Tevi din ofel inox cu perete subtire canelate conform specmcatnlor AGS:

o 14 incif355,6:mm ~ grosimea nominald-minim a peretelui de teavd aste de 0.156 incif4 mm

o 16— 18inci/408,4 — 457 mm - grosimea nominali minim3 a peretelui de teavé este de 8165 incild;2 mm

o 20-22incif508 — 558 mm ~ grosimea nominald minimd a peretelui de teava este de 0.188 inci{4,8 mm

e 24inci/610 mm — grosimea nominald minima a peretelui de-teavé este de 0.218 inci/5,5 mm

10,1 DISTANTAREA SISTEMELOR DE TEVI CANELATE

Spatiul necesar. La instalarea sistemelor de tevicu caneluri Tn zone restranse, cumvar fi un orificiu pentru fewi, un
tunel, un sant Ingust, sau la Tmbinarea unei Coioane si coborarea acesteia;prin arificiile pentru eoloana, trebure luat
in considerare spatiul necesar pentru sem[cuple!e cuplajulul, Acest spatlu trebuie s fie puin mai mare dect
dimensiunea ,Y", reprezentand l&fimea maxima. Spafiul necesar variazd in funclie de procedura de instalare,
distania fatd de alte tevi gl alf factor: NOTA: La instalarea cuplajelor Vic-Boltless 791, trebuie (asat spafiu sufi cient
pentru Unealta de asamblare model 792 (consultati prezentul manual pentru. informatii suplimentare privind
instructiunile de instalare la modelul 792)

Pentru-simplificarea instaléri, izoldrii si intretineri, trebule caloulata distanta corect3 Intre tevi, Decarece cuplajele
Victaulic canelate pentru-tevi sunt corpuri montate extern ce contin patine de bulonare, trebwe lsat suficient spatiu
pentru ‘strangerea §urubunlor in plus, trebuie {3sat spatiu suficient pentru prevenirea interferentefor ntre tevi i
cuplajele invecinate.  Linia mediahd a tevii trebuie-s3 fie distantaté cu lafimea corpulut cupla]ulw (cllmensaunea S0
in cazul sistemelor cu.cuplaje decalate. In cazul cuplajelor aliniate conforin f igurii de mai sus, se valasa un spatv
mai mare ¢l 20% din [afime (Y),

410.2 ASAMBLAREA IMBINARII,

Se-asambleaza Imbinarea intraducénd capatul canelat al unei tevi/ componente de Imbinare Tn fiecare deschidere.a.
cuplagulm Capetele tevilor canelate/ componentelor de imbinare canelate trebule §3 fie introduse i cupla| pana ce
ajung fn contact cu piciorul central af gamiturii. Este necesard. o verificare viziald pentru a v asigura c& penele de-
cuplare se aliniaza cu canelurile din tevi/ componentele de Tmbinare, NOTA: Cuplajul poate i rofit pentru-a va
asigura ci gamitura'$-a agezat corect.
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NOTA: La asambiarea cuplajelor mode! 00SH pe un dop de capét, asigurati-va o3 Tntr-adevar dopul este pozifionat
Integral fata de piciorul central al garniurii, Utilizati NUMAI fitinguri Victaulic atunci cand utilizati cuplaje model 008H.
Utllizafi riumai-dopuri de capét Vietaulic nr. 006 care contiri pe fata Infericara marcajele ,£Z" sali dopuri de capat nr,
60 care confin pe fata intericard marcajele ,QV/EZ". L3 cupla|eie rigide cu Tmbinare unghiulard Victaulic piufitele
trébuie-s3 fie stranse fn mod uniform din ambele part alternativ pana ce are foc contactul metal pe metal la patinele
de bulonare. Cuplajele rigide:cli Imbinare unghiular Victaulic trebuie sa aiba decalaje egalé la patinele de bulonare,

a Cupiajele Victaulic mode! 009H sunt destinate utilizarii EXCLUSIVE pe sistemele de profectie antincendiu
apd-apd sau apd-aer (temperaturi mai mari de ~40°F/~40°C). Pentru fmbingrile rigide din sistemele care
funcficneaza sub 0°F/-18°C, Victaulic recomanda. utilizarea cupla;elor rigide FireLock® model 005 cu
garniturt-din silicon din categerta ,L",

Cuplajele Victaulic mode! 009H sunt previzute -cu sistemul de garnituii Vie-Plus™ Nu este necesara ungere
suplimentara pentru instalarea initiald a sistemelor de tevi sub apa care sunt instalate la ‘sau opereaz3 in -mod
continuu ta mai mult de 0°F/-18°C. Vezl publicatia Victaulic 05.03 din cata!ogu] general G-100 pentru fisa Vie-Flus
MSDS. Lubrifierea supllmentara este necesara la gamiturile Vic- Plus numai dac exist una din

condiffile urmatoare. In acest caz, aplicali un strat subfire de lubrifiant Vietaulic sau fubrifiant siliconic numa pe
buzele de elangare de pe interforul gamituri.

e Gamitura a fost expusia lichide inaintea instalari

o Suprafala. gamiturii nu are un aspect neclar

«  Garnitura este instaiatd in orice sistem de fevi uscat

o Sistemul va fi sipus testelor cu aer inainte de a fi umplut cu apa

e« Garnitura-a mai fost utilizatd la o instalare antericara

Suprafata de-etansare a {evii cu gamitura prezintd cordoans.de sudura proeminente sau  scobite, crapaturi sau
goluri pe aceste cordoane. Lubrifierea gamrtunlor nu garanteazd o mai  bund etangare in conditii adverse. Pe langa
aceasla, este. necesar ca starea {evii §i pregétirea acesteia 53 fie conforme cu cerintele date Tn instructiunile de
instalare a produsului

10.3 STRANGEREA PlULI]’ELOR Stringerea. piulifelor se face in mod uniform din ambele parfi alternativ
pana ce- are loc contact metal pe metal Ia imbinarea semicuplelor. Asigurati-vd cd penele Semicuplefor sunt n
intregime Tmbirate.cu canelurile st ¢4 decalajele sunt egale la patinele de bulonare. Pentre a asigura o imbinare
ngada se prefera decalaje egale si pozitive,

11. CONDUCTE PEHD

11.1 COMPORTAMENTUL LA FOC
Palietilena este un produs combustibil tare, pus in contact cu flacara, arde lent, cu flacara putin luminoasa de:
culoare galhme Produsul incendiat tinde sa faca sa picure material topit. In timpul arderii de degaja-CO, COQ H20,
precum si obisnuitele produse de ardere ale hidrocarburilor: nu se. degaja gaze corozive.
Dupa normativele DIN IEC 707/VDE 0304 T.3, si UL 94, comportamentul la fo¢ este clasificat dupa cum urmeaza:

o BH3-15 mmimin FH 3 - 15 mim/mir UL 94 HB

o Tempefalura de autoapiindere dupa ASTM D1929 este de 350°C,.

= indicele Limita de Oxigen {ILO) a PE de inalia densitate este de 17,4%, iar caldura de ardere are valparea,

de 46.500 KJiKg.
o Opdcitatea fumului este scazuta, ASTM D2843 indicand o valoare de 15.
o Toxicitatea fumuiur este de asemenea redusa.

11.2 COMPORTAMENTUL LA RADIATI

Tubulaturile din PE de inalta densitate nu prezinta contraindicatii pentru conductele de apa tu emisie de raze beta
sau gama; un exemplu if constitie conductele defluents de la instalatiile nucleare. iradigrea PE de inalta densitate
cu raze. g , raze X-si flux de electroni, genereaza fendmene de reticularé care, in-absenta-oxigenului, imbunatatesg
rezistenta polimarului, modificandu-i numai valorile de alungire la tractitie,

11.3 ELECTRICITATE STATICA
Tubulaturile-din PE de inalta densitate surit supuse 1a fenomene electrostatice datorita valorii ridicate a rezistivitatii
materialului (>1018 Wem.). Incazul conductelor pentru praduse gazoase, prin prezenta in flux'a particulelor solide
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sau a migropicaturilor, se pot crea. acumulari de electricitate statica in mod special pe  componentele metalice ale
conductel (flanse, vane, .etc), Tubulaturile impaniaritate sunt-supusé-la acumulari  de ‘sarcitii, data fiind umiditatea
mediulisi si-ampluf contact titbulatura - teren, Exista situatii particulare ambientale-si de instalatie (ex: tub de gaz,
suspendat in mediu uscat, ventilat si in prezenta unor produse usor inflamabile) in-care trebuie evaluata importanta
fenomenuiui, Trebuie luat in considerare faptul ca o mare umiditate ambientala reduce in mod drastic posibiitatea
de .acumulare de sarcini electrostatice. Daca trebuiesc efectuate Interventi! pe tublaturi pentru transportul de gaz
combustibil, este  recomandabil, unde se opereaza in siguranta maxima, sa puneti in pamant paitéa de tub
manipdlata. imbaiata cu apa aditivata cu produse tensioactive {ex.: detergent) ir asafel incat'sa o mentingti umeda;
legati-0 la pamant cu o bucata de matsrial mentinut umed.

11.4 TRANSPORT 8| DEPOZITARE

Transportul corect al tubulaturilor VALROM necesita un plan de prindere neted, fipsit de asperitati, ‘Sarcina trebuie
sa fie fixata.cu fasi si benzi in colivii nemetalice. In:punctele de lucru de Jegare, in cazul tuburilor de grosime mica, se
recomanda folosirea suportilor de distributie a soliciarilor. de legare. Descarcarea si eventualele mutari pe santier
trebuie sa fie efectuate cu ajutorul motostivuitoarelor, macaralelor sau excavatoarelor dotate cu balanta . Esfe
indicata depozitarea tuburile in stive, pe o fundatie plana, lipsita de asperitali; colacii pot fi depozitati in pozitie
inclinata si sprifiniti de un perete vertical, plan; pentru tiputile-cu grosime mica {tip PN 418}, este indicata stivuirea pe
orizontala, -pentru a fi mai bine-protejate de eventualéle deformatii.  Barele trebuie safié depozitate pe teren curat,
instive {nu maj inalte de 1,50 m in-cazul tuburilor tip PN 2,5; 3,2; 4), Va amintim ¢a.0 depozitare cofecta ustreaza in
‘mod sensibil vittoarele operatii de manipulare-a tubulaturilor:

11.5 POZAREA

Dupa execlitarea excavatiilor in conformitate cu indicatiile proigctului, se recomanda nivelarea fundulul santulul cu un
strat de nisip. Dupa pozarea conductel, spatille ibere ramase intre tub si peretele santul ti.vor fi umplute cu pamant
selectionat, In locurile in care exista-cele mai burie conditii de prestatii tubfeconomicitate, se recomanda pastrarea.
tnei largimi & -fundului gropil egala cu diametrul fubului a care se adauga 40 ¢m; de asemenea se va pastra o zona.
alaturata de protectie avand cel putin 15 ¢m de nisip deasupra si sub conducta. Deasupra stratului superior.de nisip
se accepta material fin provenit din sapafura, In straturi tasate; de circa 30 cm grosime, O pozare cdrecta a tubului
permite obtinerea-celor mai bune rezultate in exploatare.

11.6 SISTEME DE IMBINARE

Metodele de Tmbinare alé tuburilor din pelietiléna de inalta densitate fabricate la Valrom Industrie sunt urmatoarele;

- prin sudare cap la ¢ap, utilizand fitinguri de tipul feur, cotutt, reductii, dopuri _

= prin sudare cu filinguri electrosudabile de.tipul mansoane {mufe), teuri, coturi, reductii, dopuri, prize cuffara colier
(teuri de bransament) _ _ '

~prin Imbinare-mecanica utilizand fitinguri de tipul teud, cottiri; reduetii, dopuri, racorduri,
= prin Tmbinari cu flanse i ' '

Metod de realizare a retelef depinde de evaluarea tehnico-gconomica.

imbinarea prin sudura _

Tehnica de imbinare intre tuburile din politilena si fntre. tuburi si fitinguri este fuziunea. Practic consta in incalzirea
suprafetelor de contact un timp recomandat; presiurie si temperatura care sa determinie o cantitate de material topit
suficienta pe ambele suprafete. Cele doua suprafete se preseaza lina peste cealalta astfel ncat ‘materialul topit sa
fuzioneze determindnd o singura strugtura.  Metodele de Tmbinare a compenentelor din poligtilena utilizate: sunt
sudura cep la cap si electrofuziunea. Este IMPORTANT pentri obtinerea wunei fmbinari sigure sa se respecte
procedura de sudare decatre persoana autorizata sa faca aceste tipuri de lucrari.

imbinarea prin sudura cap la cap _

in procesul de sudare cap la.cap capetsle a doua tubutt din polietitena-sunt aliniate si fixate int-un sistem de fixare
actionat hidraulic pentru apropierea capetor tevilor, .Configuratia aparatului de-sudura cap la cap este urmatoarsa:
-bacuri prindere teava

-unitatea electro-hidraulica cu panoul electric

-suport cu termopiaca si freza

reducti

Etapele sudarii cap la-cap sunt;

« verificarea tuburilor si a capetelor care e vor imbina

« fixarea capetelar terminale a tuburilor in sistemUl de fixare (bacuri) si corectarea ovalitatii acestora
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~frezarea capetelor care vor fi sudate cu freza cifculara _

* Curatarea suprafetelor de impuritati prin stergere cu. servetels imbibate in alcool izopropilic say carga care nu lasa
scame inibibata in alcool izopropilic;

~instalarea termoplacii si mentinerea capetelor terminale ale tublrilor pe aceasta- o

+ impul. de mentinere pe termoplaca esté prescris T cariile: de utilizare ale aparatelor de :sudura si depinde de
dimensiunile tuburiior (diametrul si grosinie) _

» indepariarea termaplacii si punerea in contact ale celor doua capete de tub

“dupa racire Imbinarea sudata este eliberata din bacuri

« verificarea:suduri

«ihdepartarea surplusului de material si inspectarea sudurii
« Thregistrarea parametrilor de sudura

Parametrii implicati in procesul de sudura sunt:

+ limpil de preincalzire; sudare si racire in minute sau secunde (specificat! in cartile: de utilizare ale aparatelor. de

‘'sudura}

+ presiuni de prelncalzire si sudare (bar sau MPa)

+ temperatura termoplacii in °C

« dimensiuni gecmetrice ale tuburilor

Suplimentar rebuiesc indeplinite & cerinte ca:

+ verificarea si calibrarea echipamentelar de sudura

« verificarea sudurilor

* marcarea si inregistrarea-parametrilor de sudura _ _
* condftiile- atmosferice din- timpul sudarii i influenta acestora: zona de lucris unde: se face sudura trebuie sa fie
protejata de intemperir: radiatie solara in exces, umiditate, vant, temperatura ambianta a zonei de lucru st 3 tuburilor
nu'trebuie sa fie sub 5°C. Pentru realizaréa unei suduri coracte este nevoie sa se:mentina o temperatura uniforma a
peretélui tuburllor potrivita imbinarii prin sudura. Pentru conditionarea tuburiior poate fi necesara protejares
{acoperirea) zanei i care se executa sudura si incalzirea el. In situatia radiatiel solare in exces se va protefa in
prealabil zona in care se executa sudura, pentru-a permite egalizarea temperaturil tubuilor incalzite neuniform, In
cazul unui vant puternic trebuie acaperite capetele libere ale tevii pentru a préveni racirea imbinari in timpul sudrii,
Procedurile de verificare a tuburilorffitingurilor imbinate pris sudura cap la:cap se fac conform 1SO 11414,

imbinarea prin electrofuziune

inprocesul de electiofuziune sunt utilizate fitinguri realizate. prir injectie care -au ingfobat in intefiorul perefelui o
rezistenta electrica. calibrata, Principiul electrofuziunii este simpiu s anume sunt introduse capetele tuburilor in fiting
dupa care-se genergaza un curent-caré prin intermediul spirelor electrice incalzeste materialul atat de pe suprafata
interna & fitingului si de pe fata exterioara a tuburilor, Datorita cresterii temperaturii cat si presiunii create intre
suprafete, cele doua mase de material topit curg impreuna.  Suprafetele din afarazonsi de fuziune-se numesc zone
reci. Aceste zone racesc. materialul topit i echilibreaza presiunile pe toata circumferinta. Fiecare zona de fuziune
este prevazuta ou un Indicator realizat in peretele fitingului si care este:impins afara in procesul de fuziune: Acesta
gste primul indicator vizual ca procesul de sudura s-a realizat Etapele de sudura prin electroflziune standard sunt:

+ verificarea fitingurilor, tuburilor si a capetelor care.se vor imbing

+ examinare daca capetele tuburilor sunt taiate coract

* se marcheaza pe capetels care sé vor suda suprafala de contact sau jumatate din lungimea fitingulut

* razuirea suprafetelor de contact

+ curatarea Zonel razuite si a suprafetel ntermne a fithigului cu un solvent

«remarcarea suprafetei de contact

* rmontarea pe sistemUl de fixare

+conectarea fitingului la aparat _

* Inregistrarea parametrilor indicafi pe eticheta fiingului ‘Sau citirea barel de coduri cu cififorul sau prin cardut
magnetic si pornirea procesulul

* oprirea procesului se face automat

+ verificarea indicatorilor daca acestia s-au ridicat

* lasarea ansambluluf sa se raceasca un imp minim marcat pe eticheta fitinguiu

-« eliberarea ansamblului din sistemul de-fixare

« monitorizarea tuturor parametrilor de operare
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Fitingurile se stocheaza Impachetate individual in pungi de poligtilena pentrl a fi protejate de murdarii dar stocarea
indelungata permite migrarea aditivilor pe suprafata s| pot influnta prodesul de’ imbinafe. Acéste produse pot ff
indepartate prin curatarea cu o faveta sf ¢y un solvent corespunzator; de exemply isopropanol. Tuburile in cele mai
multe-cazuii sunt stocate afara ceea ceface ¢a surafata acestora sa fie murdara, posibil degradata de UV si-oxidata:
in mica. masura deaceea nu este suficienta doar o simpla-curatire ci o razuire & suprafetei in profunzime de 0,2-mm,
Acest liicru va asigura o suprafata adecvata pentru realizarea fuziunii deci a imbinarii. Nu este suficiets doar o
simpla smirgheksite, din motive ca nu sé realizeaza o suprafata corespunzatoare dar in plus:pot ramane particule din
hartia abraziva care pot initia uiferior fisurarea-lenta.  Procesul de elsctrofuzilne este acceptat in Intreaga lume fn
special pentru ca este uil proces usor de realfzat dar si ca acesta este usor de urmarlt si monitorizat.

11.7 CONDUCTE DE CANALIZARE SUB PRESIUNE _

Sistemele de canalizare civile sf industriate cer o mare eficienta si siguranta de transport (egala cu cea a retelélor de
‘presiune) datorita cantitatilor si sarcinitor mari de apa uzata. Aceste prestatii sunt.pe de o parte difici! de realizat cu
produsele tubulare traditional folosite, iar pe de aita parte nu se poate face studierea si proiectarea in teritoriu ¢y
Sisteme rafinate de  colectare si tratare a descarcarilor speciale fara 2 exista in acelasi timp o folala siguranta de
functionare a etansarii tubulaturilor folosite. Culegerea descarcarifor poluante si concentrate in directii determinate
contribuie la o crestere 4. potentialulul de. risc al contaminarii mediului; de aceea, este de maxima impoftanta
folosirea -acelor produse si tehnolagii care garantgaza din plin :absoluta etansdre a reteleler de colectare,
Tubulaturile din PE de inalta' densitate VALROM raspund in totafitate acestor cerinte, permitanid proiectarea s
realizarea optifma a retelelor de canalizare sub presiune clvile si industriale. Rugozitatea scazuta a suprafetelor
interne (e=(,,03), data de tehnolagia de productie moderna, este mentinuta in timp din cauza inertiei chimice. ale PE,
Aceasta garanteaza o-prestatie hidravlica coristanta in timp iar inalta rezistenta la abraziune permite viteze mari de
curgere a lichidelor transportate. '

1. Fls>= 25 valabil pentru PN 2.5- 3,2« 4

2. Ffs <25 valabil pentru PN 6- 10 - 16

11.8, DEFECTIUNI S| REPARATI _

Datorita caracteristicitor poliefilenai dé Tnalta densitate; nu exista defectiuni finice ale acestui material. Situati posibile.
in'care pot aparea defectiuni sunt:

~daune calzate de excavatoarg

-defecte de sudura

-moftare gresita a fitingurilor

Pentru a limita manevrele gresite de excavare i pentru o identificare corecta a traseului retelel se monteaza banda
avertizoare cu fir trasator metalic la circa 30 ¢m deasupra tuburflor Intrucat cele mai multe defectiuni sunt datorita
greselilor de la montare, Tnainte de acoperirea retelei, se executa probele de etansare si piesiune. In caz unef
defectiuni interventia consta in:

-identificarea zonei de avarie corecta

-izoldréea zonei

-decopertarea zonei pentry interventie:

-feparatia propriu-zisa

~probe. de verificare si manevré pentru repunerea instalatief n functionare impuse de tipul retelet

12.0 MASUR! DE PROTECTIE ANTISEISWMICA A CONSTRUCTIILOR, INSTALATILOR $I ECHIPAMENTELOR.
DIN CADRUL INSTALATILOR INTERIOARE. _

Traseele conductelor se vor realiza astfel incat sa se reduca la minim numarul si dimensiuniie golurifor necesare
traversérilor prin elementsle de consirustie (ziduri portante, etc.). Esteiinterzis practicarea de goluri de trecere, stituri
si amprente Tn grinzi, bufandrugi-sau stalpt. Golurile de trecere & conductelor, nisele, sliturile, sau golurile. pentru
montarea’ diblurilor $au dispozitivelor de sustinere se vor realiza numai-odatd cu executarea elementelor de
constrictle,

12,1 MASURI DE SECURITATE S| SANATATE IN MUNCA _

La elaborarea prezentullj profect s-au avut ih” vedere urmatoarele normative si prescripdii privind securitate i
sénatate in munca: o

Ledea securitatii si sanatatii in munca Nr. 318/2006,modificata in 12.11,2012

Hetérarea Guvernulul Nr, 1425/2008 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a prevederior Legii
securitatii i sanatatit in muncd nr,319/2006, modificata in 27.42.2011
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-,

Hatararea Guvernului nr.300/2006 privind cerintele minime de seeuritate si sanatate pentru santierele temporare sau

.mobile

Hotérérea. Guvernului ni. 971/2006 privind cerintele minime. pentru semnalizarea de securitate-si/sau de sandtate la
locul de muncd

Angajatorul are urmatoarele-obligafi: _

@) 84 fa masurile necesare. pentru acordarea primului ajutor, stingerea incehdilor si evacuarea \ucratorilor, adaptate

‘naturii activitailor i marimi Intreprindesl sisau unitali, findnd seama de alte persoane prezente;

b) s& stabileascd legaturile necesare cu servicile specializate, indéasebi in.ceea ce priveste primul ajutor, serviciul
medical de urgents; salvare st pompieri, _

¢} sa informeze, cat mal eurand posibil, tofi jucratorii care sunt sau pot fi expusi unul pericol grav si iminent despre
riscurilé implicate de acest pericol, precum si despre masurile luate orf care trebuie s3 fie luate pentru protectialor:

d) sa ia masurt si sa furnize nstructiuni-pentru a da lucratorilor posibilitatea sa opreascd [ucrul sifsay & paraseascs
imediat locul de muncé sis& se Indrepte spre.o zon sigurd; in caz dé pericol grav gi iminent;

€) & nu impund lucratorflor reluaréa lugruli in situatia in care incd exista un pericol grav si iminent, in-afara cazurilor

exceptionale §i pentru mofive justificate. _ _ _

In vederea asigirarni conditiifor de securitate si sanatate n muncé sl pentru prevenirea acéidentelor de munca si-a
bolilor profesionale, angajatofit au urmatoarele ohligatji: '

a) sd adopte, din faza de cercetare, proigctare gi executie a constiuctiilor, a echipamentelor de muncd, precum si de
elaborare-a tehnologiifor de fabricatie, solufii corforme prevederilor legale in vigoare privind securitatea i sanitatea
fn munca, prin-a céror aplicare sa fie eliminate sau diminuate riscurile de acgidentare si de imbolndvire: profesionald
# lucratorilor; o _ _

b) s& fnfocmeasca un plan de prevenire si protectie compus din masuri tehnice, sanitare, arganizatorice si de altd
nafura, bazat pe evaluarea riscurilor, pe care s3 1l aplice corespunzétor conditfifor de muncé specifice unitati;

c) 52 ob{ind autarizatia de funetionare din punctul de vedere al securitalfi si sandtafii in muncd, inainte de nceperea
oricdrei activitati,-conform prevederilor legale; _

d) sé& stabileasca. pentru lucrator], prin fisa postului, atributiile si raspunderile ce e revin in demeniul -seéuritati si
3an&afi i munc, corespunziior functiitor exercitate; :

&) sa elaboreze instriictiuni proprii, in spiritul prezentei legi, pentru completarea sifsau aplicarea reglementariicr de
securitate si sandtate. in munca, tindnd seama de particularitatile activitatiior of ale locurilor de muncé aflate in
fesponsabilitatea lor; ' ' '

-f) s& asigure i s controleze cunoagterea si aplicared de catre tofi ucrtorii a masurilor previzute in planul de.

prevenire i de. protectie stabilit, precum si a prevederilor legale in domeniul securititii si'sanatati in munca, prin
lucrétorii desemnat, prin propria competentd sau prini servicii externe; B

g) $a ia masuri pentry asigurarea de: materlale necesare informérii st instruiri lucratorilor, curn ar f afige, pliante,
filme si diafilme cu privire la securitatea §i sanatatea in munca: '

h) sd asigure informarea fiecarei persoane, anterior angajaril In munca, asupra fiscurior 1a-care aceasta ste expusd

la locul de munca, precum si asupra mésrilor de prévenire-§i de protectie necesars;
1) 83 la mésurl pentru autorizarea exercitirii meserilor i a profesiilor prevazite de legistatia specifica;

1) s angajeze numai persoane care, Tn urma examenului medical si, dupd caz, a testdri psihologice a aptitudiniior,
corespund sarcinii de muncé pe care Ummeazi si o execute si sa asigure controlul medical periodic i, dupé caz,

controlut psihologic periodic, ulterior angajarii; _

k) s {in@ evidenla.zonelar cu risc ridicat si-specific previzute la art. 7 alin; {4) lit. &);

1) sd asigure functionarea permanentd i corecta a sisterielorsi d ispozitivelor de protectie, a aparaturil de masur3 si
contrel, precum si a instalatfilor-de ¢aptare, retinere si neutralizare a substantelor nocive degajate in desfasurarea
proceselor tehnologice; _ _

m} s& prezinte documentele i sa dea relatjile solicitate de inspectorii de muncs in timpul controlului sau a! efecturii
cefcetérii evenimentelor; _ _

N} s& asigure realizarea. masurilor dispuse. de inspectorii de. munca ocu prilejul vizitlor de control §i al cércetarii

evenimentelor;

o) $a desemneze, la solicitarea inspectorulul de munca,- icratorli ¢are sa participe la efectuarea controlului sau fa
cercetarea evenimentelor; ' _
p) s& nu modifice staréa de fapl rezultats din producerea undi-accident mortal sau colectiv, in afard de cazurile in
care mentinerea acestel stér ar genera-alte accidente orf ar periciita viata accidentafilor si a altor persoane;
q) sa asigure echipamente de munca-fara pericol pentru securitatea §i sandlatea lucratarilor;

r} 5& asigure echipamente individuale de protectie;
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s) sa acorde obligatoriu echipament individual de protectie nou, in cazul degradarii sau al pierderii calitétilor de
protectie.

Fiecare lucrator trebuie s& isi desfasoare activitatea, in conformitate cu pregatirea si instruirea sa, precum si cu
instructiunile primite din partea angajatorului, astfel incat s& nu expuna la pericol de accidentare sau imbolnavire
profesionald atat propria persoana, cat si alte persoane care pot i afectate de actiunile sau omisiunile sale in timpul
procesului de munca.

in mod deosebit, in scopul realizarii obiectivelor prevazute mai sus, lucratorii au urmatoarele obligatji:

a) sa utilizeze corect maginile, aparatura, uneltele, substantele periculoase, echipamentele de transport si alte
mijloace de productie;

b) sd utilizeze corect echipamentul individual de protectie acordat §i, dupa utilizare, s& 1l inapoieze sau s4 il puné la
locul destinat pentru pastrare;

¢) sa nu procedeze la scoaterea din functjune, la modificarea, schimbarea sau inl3turarea arbitrara a dispozitivelor
de securitate proprii, in special ale masinilor, aparaturii, uneltelor, instalatiilor tehnice si cladirilor, si sa utilizeze
corect aceste dispozitive;

d) sd comunice imediat angajatorului si/sau lucratorilor desemnatj orice situatie de munca despre care au motive
intemeiate s& o considere un pericol pentru securitatea §i sandtatea lucrétorilor, precum si orice deficient3 a
sistemelor de protectie;

e) sd aducd la cunostintd conducatorului locului de muncs silsau angajatorului accidentele suferite de propria
persoana;

f) sa coopereze cu angajatorul si/sau cu lucrétorii desemnati, atat timp céat este necesar, pentru a face posibils
realizarea oricaror masuri sau cerinte dispuse de catre inspectorii de muncé si inspectorii sanitari, pentru protectja
sanatatji si securitatii lucratorilor:

d) sa coopereze, atat timp cét este necesar, cu angajatorul sifsau cu lucratori desemnati, pentru a permite
angajatorului sa se asigure ¢ mediul de munci si conditiile de lucru sunt sigure si fara riscuri pentru securitate i
sanatate, in domeniul sau de activitate;

h) sé Tsi insuseasca si sa respecte prevederile legislatiei din domeniul securitatii si sanatatii in munca si masurile de
aplicare a acestora;

12.2 MASURI DE PREVENIRE SI STINGERE A INCENDIILOR

La elaborarea prezentului proiect s-au avut in vedere urmatoarele normative si prescriptii privind prevenirea si
stingerea incendiilor:

P118-99 Normativ de siguranta la foc a constructjilor

MP 008-2000 Manual privind exemplificari, detalieri si solutii de aplicare a prevederilor normativului P118-99,
Siguranta la foc a constructjei

C300-94 Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de constructii si instalatii
aferente acestora

DG PSI -003 Dispozitii generale privind echiparea si dotarea constructiilor, instalafiilor tehnologice si a platformelor
amenajate cu mijloace tehnice de prevenire si stingere a incendiilor.

0.M.A.l. 163/2007-Norme Generale de Aparare Impotriva Incendiilor.

NP068-02 Normativ privind proiectarea cladirilc

Cluj Napoca
2025
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INSTALATII SANITARE

|DESCRIERE - i [ UM CANT

| - - | AL
A lCanalizare Interioara

Teava PVCKG Dn110 - inclusiv sistemul de prindere si fixare la tavane sau in ghene compus din tije filetate, profile, piulite si saibe sau gamituri
1 |de cauciuc, dibluri si fsau elemente de fixare in beton cu expansiune metalica sau plastic; an sisteme de fixare cu cablu metalic de tip gripple + |

dibluri si /sau elemente de fixare in beton cu expansiune matalica sau plastic; sau similar; m 30

Teava PEHD DnB5 - inclusiv sistemul de prindere si fixare la tavane sau in ghene compus din tije filetate, profile, piufite si saibe sau gamitur
2 |de cauciuc, dibluri si isau elemente de fixare in beton cu expansiune metalica sau plastic; ori sisteme de fixare cu cablu metalic de tip gripple +

dibluri si /sau elemente de fixare in beton cu expansiune metalica sau plastic; sau similar; m o 11
3_|Cot PVCKG Dn 110_45grd b &
4 |Cot PEHD Dn 65_45grd buc' 4
5 _|Ramificatie egala PYCKG Dn 100x100_45grd o fbuwl 1
6 _|Mufa PVCKG Dni10 - ] ] buc 24 |
B Canalizare exterioara - sapatura
1 |Teava PVCKG Dn200 ) B ] ) mi 100
2 _|Sapatura mecanizata pentru realizare trasee de conducta - caloulata la canducia de canalizare exlerioara si la alimnetarea cu apa me | 41.80]
3 |Nisip la conducta sort 1-5mm sub forma de pat de nisip sub si peste conducta cu G=15cmistrat me 1872
4 |Asternera nisip in pat grosime de 15cm mi | 200,00
5_ |Compactare mecanizata si umectare nisip in pat grosime de 15cm . ml 20&091
6 |Falie averlizoare ml 100,00

[Note: ]

1. Listele de cantitati de-h;:rari au fost realizate prin numarare si masurare pe planurile de instalatii cu acuratetea determinata
de scara planurilor,

2. Cantitatile de lucrari sunt informative, ele putind suferi modificari determinate de echipamentele si/sau materialele si/sau
tehnologiile folosite, sau de modificari solicitate de executant, sau impuse de necesitati punctuale aparute la executie.

3. Cantitatile de lucrari pot contine erori de masura silsau pot aparea alte eventuale pierderi tehnologice, acoperirea acestara
fiind intotdeauna in sarcina ofertantului/ utantului.

4. Daca ofertantullexecutantul are cunostinta despre echipamente, materiale, sau lucrari suplimentare necesare, el trebuie sa

le prevada intr-o oferta compl tara separata, prezentata impreuna cu oferta de baza,
5. Acoperirea tuturor cheituielilor prevazute si neprevazute trebuie facuta din faza de ofertare, nici o modificare sau
plimentare ulterioara nefiind posibila/ dmisa.

ala.
- -

6. Listele de cantitati de lucrari sunt estimative si vor suferii modificari in ﬂncﬁ;i__e_arhiteéiu_na__ﬂn

ClufNapoca _ INTOSMIT _,
2025 ing, Ale:
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